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EMPRESA PROVINCIAL DE ENERGIA DE CORDOBA PLANO: 25.3.80 Hoja N°: 1

ARANDELAS BIMETALES Cantidad: 1
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Design. Minimc | #Eximc Nomine. ! Tcleranc. ! MEximo | MEximec | Ternillzc |
i/& 3,2 3,8 12 . w 1/
/322 y o 14,5 = Ww5/a2 |
3/16 4,9 5,3 16 0, 1,4 W 3/16 |
1/u 6,5 7 18 - Wwi/u |
5/16 8,1 g,8 20 1,5 0,020 | 4 5/18 |
/e | 9,7 10,5 | 24 9,8 W 3/8 |
7/16 | 11,3 | 12,2 28 . ‘6 W 7/16 |

1/2 13 13,9 32 S 8 M W1/2

5/8 16,2 17,3 38 > W 5/8

ACEPTACION £ RECHAZO:
. Cantidadl,, _  _....|Defec-{, __ a .o |Defec~

Designac. del lote|lT muestrajl ool Aceptac.| 22 muestra tuoscs Aceptac.

L< 1000 20 : £ 40 '; ‘;

L> 1000 7 A i0 A

1/8 a 1/8/7 ¢ <000 50 § o 100 11 R

L> 5000 R 11 A 15 A

L <25000 73 12 —— 150 16 R

2 A 2 A

<

L 500 16 3 20 5 R

L> 500 - 4 N 5 A

5/16 a 5/8 L< 2800 25 5 50 : ®

L> 250C 7 A . 15 A

L <12500 3¢ 8 | —— 200 11 R

NOTAS:

1.MATERIAL: Chspa bimeté&lica de 1 mm (20,05 mm) de espesor, con 0,45 mm minimo de
aluminic v C,25 mm minimc Ze cobre, marca "Electrocupal' o similar de igual ca-
lidad.

2.Los cantos interiores y exteriores no tendrin rebabas apreciables.

2., ENTREGA Y RECEFCION: i lote de entrega se constituird por el total del pedide.
Cada tamafio de arandela seri acondiciocnado en bolsas o cajas de hasta 500 g pro
vistas de rdtulo con la designacidn, cantidad de unidades y el nombre o marca de
fabricante. Pare la inspeccidn se utilizaré@ la tabla de "Aceptacidén o Rechazo".

4.La dimensidn t se medird sir eliminar vebabas (dos medidas a $C° por espcimen).

5.Forma de efectuar el pedido (ejemplc):
"Arandela bimet&lica 1/8, segin plano N° 25.3.80"

6.En instalaciones en montajes tales como los de las cajas J23, J24, J27, se
y 3 ’ ’
acertarin arandelas timet&licas con difmetrcs exteriores mayores que los aqul

“alS..

cernsignades siempre gue ac dificulten el arrado. o

REFERENCIAS: d: difmetro intericr L: lote
D: didmetro exterior A: aceptacién
t: altura total s R: rechazo
x: excentricidad




